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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych (SST) sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot dla projektu ,Rozbudowa drogi powiatowej nr 1908E na
odc. od drogi wojewddzkiej 483 do miejscowosci Magdalendw”.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem przepustow z rur stalowych spiralnie karbowanych o przekroju kotowym w zwigzku z budowa:
- Zakup rur stalowych spiralnie karbowanych oraz ztgczek jesli jest to wymagane,

- Transport i sktadowanie elementéw do wykonania powyzszego zadania,

- Wykonanie wykopu na fundament kruszywowy,

- Zmontowanie na uprzednio wykonanej podsypce rur o przekroju kotowym,

- Wykonanie zasypki,

- Umocnienie wlotu i wylotu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami podanymi w SST
D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 1 oraz Zaleceniami Projektowymi i Technologicznymi dla Podatnych
Konstrukcji Inzynierskich z Blach Falistych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00
»Wymagania ogdlne”.

2.2. Materialy do wykonania robét

2.2.1. Zgodno$¢ materiatow z dokumentacjg projektowa
Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej.
2.2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét sa:

- rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kotowym,

- zfaczki opaskowe gtadkie lub karbowane do tgczenia poszczegdlnych odcinkéw rur
- kruszywo na podsypke i zasypke inzynierska,

2.2.3. Rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kotowym

Rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kotowym wykonane sg z blachy falistej o profilu 63x13 mm.
Grubosci blach wynosza:

- 2,0mm

Wszystkie rury zabezpieczone sg antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe o gr. powtoki 42 um zgodnie z
normg PN-EN 10346:2011 zaleznie od gatunku stali z jakiej wyprodukowana zostata rura oraz dodatkowo
dwustronnie powtoka polimerowg TrenchCoat (W-Protect) o gr. 300 um. Producent/Dostawca powinien
przedstawi¢ wydany przez notyfikowang jednostke Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji na zgodnos¢
ze zharmonizowang normg PE-EN 1090-1.
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2.2.4. Ztaczki opaskowe do taczenia odcinkéw rur

Do faczenia odcinkédw rur stosowac tgczniki opaskowe skrecane srubami M12 kl. 8.8 ze stali gtadkiej lub
karbowanej o szerokosci zaleznej od $rednicy (Srednicy zastepczej) rury oraz typu ztaczki. Minimalna
szerokos¢ ztgczki 300mm maksymalna szerokos¢ ztgczki 40% Srednicy rury (dopuszcza sie tolerancje +2%
szer. ztgczki). Blacha oraz zabezpieczenie antykorozyjne ztgczek powinno by¢ identyczne jak dla tagczonych
odcinkéw rur.

2.2.5. Kruszywo na podsypke i zasypke

Na podsypke —fundament kruszywowy i zasypke rur nalezy uzy¢ mieszanek zwirowo — piaskowych o frakcji
0-16, wskazniku réznoziarnistosci Cu>3.0, wskazniku krzywizny 1<Cc<3, oraz wodoprzepuszczalnosci k>6
m/dobe. Materiat nie powinien zawiera¢ zwigzkéw organicznych, zmarzlin itp. Materiat powinien spetniac
wymagania normy PN-5-02205:1998.

2.2.6. Kruszywo

Kruszywo na warstwe wypetniajgcg powinno zosta¢ wykonane z otoczakéw 16/32.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania montazu przepustéw i uktadania i zageszczania materiatu podsypki i zasypki inzynierskiej
moze by¢ stosowany sprzet:

- zuraw, koparka lub tadowarka,

- pasy parciane,

- klucze reczne lub mechaniczne (elektryczne lub pneumatyczne),

- sprzet zageszczajacy — zageszczarki mechaniczne, ptyty wibracyjne, walce,

lub inny sprzet.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport i przechowywanie materiatow

Srodki transportu podlegaja akceptacji Inzyniera.

Rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kotowym mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami
transportu odpowiednio utozone i zabezpieczone (kartonami, styropianem, krawedziakami, pasami itp.)
przed niezamierzonym przesuwaniem sie oraz ewentualnym uszkodzeniem. Nalezy zwrdci¢ uwage na
zabezpieczenie warstwy ochronne;j stali (powtoka cynkowa lub powtoka cynkowa dodatkowo powleczona
warstwg polimeru) przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Roztadunek materiatu dokonywany bedzie sprzetem takim jak: zuraw, podnosnik widtowy, koparka,
tadowarka itp. na zawiesiach parcianych chroniac rury przed ewentualnym uszkodzeniem.

W przypadku wystgpienia uszkodzen powtoki cynkowej lub cynkowej powleczonej polimerem powstate]
podczas transportu lub roztadunku, mozna dokonaé naprawy powstatych uszkodzen. Naprawa powinna by¢
wykonana farbami dopuszczonymi do nanoszenia na powtoki cynkowe lub powtoki polimerowe. Naprawa
powtoki cynkowej wykonana bedzie farbg ZINGA - jednosktadnikowy preparat do galwanizacji na zimno o
wysokiej zawartosci cynku. W przypadku duzych uszkodzen powierzchni cynkowej w uzgodnieniu z
Inzynierem podjete bedy decyzje co do sposobu naprawy powtoki ochronnej. Naprawa powtoki
polimerowej wykonana bedzie odpowiednimi farbami. Zalecane jest naprawienie w/w uszkodzen po
zmontowaniu catego przepustu, gdyz podczas montazu mogg réwniez wystgpic¢ drobne uszkodzenia.
Kruszywo nalezy przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wykonawca jest obowigzany do zapewnienia Srodkéw bezpieczeristwa w trakcie transportu zaréwno na
placu budowy, jak i poza nim. Transport po drogach publicznych powinien odbywaé sie zgodnie z
wymaganiami podanymi w SST D-00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.
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Transport po terenie budowy powinien odbywa¢ sie po odpowiednio przygotowanych drogach
dojazdowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania robo6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Zasady wykonywania robét

Sposéb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowag i SST.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmujg:

- wykonanie wykopu pod fundament kruszywowy

wykonanie podsypki — fundamentu kruszywowego pod przepusty,

- utozenie przepustu z rur potgczonych ztgczkami,

- wykonanie zasypki inzynierskiej,

- wykonanie profilowania skarp,

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy:
a) ustali¢ materiaty i sprzet niezbedne do wykonania robdt,
b)  okresli¢ kolejnos¢, sposéb i termin wykonania robaot.

5.4. Wykop

Sposdb wykonywania robdt ziemnych pod fundament kruszywowy powinien by¢ dostosowany do wielkosci
przepustu, gtebokosci wykopu, uksztattowania terenu i rodzaju gruntu.

Wykop nalezy wykonywac¢ w takim okresie, aby po ich zakoficzeniu mozna byto przystapi¢ do wykonywania
przepustu.

5.5. Wykonanie podsypki — fundamentu kruszywowego pod przepusty

Po wykonaniu wykopu, zabezpieczeniu jego skarp, zaniwelowaniu podtoza (wyznaczeniu rzednych
posadowienia) mozna przystgpi¢ do wykonania fundamentu kruszywowego zgodnie z dokumentacjg
projektowg. Podsypke o grubosci min 0,30 m nalezy zagesci¢ do wskaznika zageszczenia Ismin= 0.98. Jej
goérne 5 cm powinno by¢ luzne tak, aby karby rury mogty sie w niej swobodnie zagtebic.

5.6. Montaz elementdw z rur spiralnie karbowanych

Po przygotowaniu podsypki mozna przystapi¢ do montazu poszczegdlnych odcinkéw rur. Przepusty sktadaja
sie z odcinkéw potgczonych ze sobg za pomocy ztgczek opaskowych. Krawedzie wlotu i wylotu mogg by¢
pionowe lub Sciete zgodnie z pochyleniem skarp nasypu. W celu identyfikacji poszczegdlnych odcinkéw na
kazdym z fgczonych korncow poszczegdlnych sekcji przepustu bedzie naniesiona pozioma linia z numerem
wskazujgca miejsce potgczenia. Rury tgczone ze sobg na styk i w miejscu potfaczenia rur zaktadana jest
ztaczka w formie obejmy. Dwie czesci ztaczki skrecane sg ze sobg za pomoca srub. Po zmontowaniu catego
przepustu nalezy ponownie sprawdzi¢ rzedne posadowienia przepustu. Dopuszcza sie szczeline pomiedzy
poszczegdlnymi sekcjami jednak nie wiekszg jak 30 mm.

5.7. Wykonywanie zasypki konstrukcji stalowej

Materiat zasypki powinien by¢ uktadany warstwami o migzszosci okoto 30 cm w stanie luznym. W strefach
pachwinowych, ze wzgledu na wystepowanie duzego parcia rury na grunt, zaleca sie uktadanie zasypki
warstwami o maksymalnej grubosci w stanie luznym 20 cm. Uktadanie musi by¢ wykonywane symetrycznie,
aby wysokos¢ zasypki byta taka sama po obydwu stronach rury, przy czym dopuszcza sie réznice wysokosci
rowng jednej warstwie. Przed przystgpieniem do ukfadania kolejnej warstwy nalezy upewni¢ sie czy
poprzednia zostata wtasciwie zageszczona.

Wskaznik zageszczenia kruszywa zasypki, okreslany zgodnie z normg PN-88/B-04481 [4] uwzgledniajac
réwnoczesnie zapisy EC7 powinien wynosi¢ Ismin 0.98.W bezposredniej bliskosci rury tj do 20 cm od $cianki
dopuszcza sie Ismin=0.95.

Do zageszczania kruszywa w strefie pachwinowej rury stosowaé nalezy ogdlnie dostepny sprzet do
zageszczania zwracajgc szczegolng uwage na doktadnosé wykonania prac. Sprzet ciezki moze pracowaé w
odlegtosci ponad 1,0 m od rury poruszajgc sie zawsze rownolegle do jej osi podtuznej. Nie dopuszcza sie
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pryzmowania kruszywa na zasypke w bezposredniej bliskosci rury oraz nie wolno roztadowywac pojazdéw
z kruszywem bezposrednio na rure.

5.8. Wykonanie uksztattowania skarp

Uksztattowanie skarp nalezy wykonaé zgodnie z projektem, w korzystnych warunkach atmosferycznych.
Skarpy mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn lub w przypadku
robot o matym zakresie. W pozostatych przypadkach koryto wykonuje sie mechanicznie, np. przy uzyciu
spycharek, koparek. Grunt odspojony w czasie wykonywania skarp powinien by¢ wykorzystany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad.

Po oczyszczeniu powierzchni skarp ze wszelkich zanieczyszczen, nalezy sprawdzi¢ czy istniejgce rzedne
umozliwig uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych.

5.9. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykoniczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. Do robét

wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do istniejgcych warunkdéw

terenowych, takie jak:

- odtworzenie przeszkdd czasowo usunietych, np. parkanéw, ogrodzen, nawierzchni, chodnikéw,
kraweznikow itp.,

- niezbedne uzupetnienia zniszczonej w czasie robot roslinnosci, tj. zatrawienia, krzewdw, ew. drzew,

- roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robé6t

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Program badan

6.2.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce do
obrotu i powszechnego stosowania materiatdw do budowy przepustéw z rur stalowych spiralnie
karbowanych o przekroju kotowym (deklaracje zgodnosci, normy, ew. badania materiatéw wykonane przez
Producenta/Dostawce itp.).

6.2.2. Badania w trakcie i po wykonaniu robét

W trakcie wykonywania zasypki przepustu nalezy kontrolowa¢ wielkosci deformacji pionowych i
poziomych. Liczba pomiaréw powinna zosta¢ uzgodniona z Inzynierem. Dopuszczalne odchytki wymiarowe
nie powinny przekracza¢ 2% srednicy (dla rur o przekroju kotowym) lub maksymalnej rozpietosci poziomej
(dla przekrojow kotowych) zmontowanej rury. Przekroczenie tej wartosci wymaga konsultacji,
Projektantem i producentem/dostawca rur.

Nalezy unikac¢ obcigzen punktowych, skoncentrowanych na rure.

Kontrola wskaznika zageszczenia kruszywa podsypki i zasypki.

Zaleca sie sprawdzenie wskaznika zageszczenia metodami ,in-situ” (np. sondg dynamiczng) kazdej warstwy
gruntu oraz kontrolnie metodg Proctora, co 3 warstwe. Miejsca badan oraz otwory, z ktérych pobierane sg
probki gruntu do kontroli powinny byé umiejscowione, w odlegtosci 0,3 m i 1,0 m od Scianki przepustu, a z
kazdej badanej warstwy nalezy pobrac po 2 probki.

Wartosci wskaznika zageszczenia muszg spetnia¢ wymagania podane w p. 5.6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sa:
- kpl (komplet) wykonanego przepustu stalowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
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Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonane wykopy,

- umocnienie wykopu,

- zmontowany przepust stalowy,

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” oraz niniejszej
SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- wykonanie wykopu wg SST M-11.01.01,

- zakup i montaz rur stalowych spiralnie karbowanych zabezpieczonych antykorozyjnie zgodnie z
dokumentacjg projektows,

- utozenie podsypki i zasypki inzynierskiej,

- umocnienie wlotu, wylotu i dna rowu wg SST M-20.01.05,

- zabezpieczenie krawedzi umocnienia palisadg z pali drewnianych 100 wg SST M-20.01.20,

- profilowanie skarp,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Specyfikacje Techniczne
D-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy
1. PN-EN 10346:2011 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposdb ciggty - Warunki
techniczne dostawy
2. PN-5-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania
3. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane - Badania prébek gruntu

4. PN-EN 1090-1+A1:2012 | Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Cze$¢ 1: Zasady oceny
zgodnosci elementdéw konstrukcyjnych
5. PN-EN 1997 EuroKod 7 Projektowanie Geotechniczne

10.3.Inne

Zalecenia Projektowe i Technologiczne dla Podatnych Konstrukcji Inzynierskich z Blach Falistych. Zatgcznik
do Zarzadzenia Nr 9 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 18 marca 2004, Zmigréd
2004
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